BF PUFF METALLIC

\ SERIE DATAGLIO

BFLE",

HEAT TRANSFER VINYL

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

La serie BF PUFF METALLIC € composta da termoadesivi
con finitura metallizzata e con uno speciale effetto
“rigonfiante” che si attiva durante il trasferimento termico
triplicando il suo spessore raggiungendo fino a 500 micron.

Questa serie di termoadesivi € ideale per aggiungere
dettagli tridimensionali e di grande impatto su indumenti in
cotone, tessuti sintetici, misti ed elastici.

TECNICHE POSSIBILI

e Affiancamento (evitare di sovrapporre il liner di un
colore di BF PUFF a un altro)
e Sormonto su altre serie

FASI DI APPLICAZIONE

e Taglio del film - lama con gradiente a 45°

e Spellicolo e rimozione delle parti in eccesso

e Accensione pressa - portare a 140°C

e Regolazione pressione - alta

e Posizionamento della grafica sul tessuto

e Assicurarsi che la superficie sia uniforme e non
presenti ostacoli come cerniere, bottoni o colletti

e 17 pressata: 140°C per 5 secondi

e Attendere 8/10 secondi

e Rimozione liner - a freddo

e 27 pressata: 140°C per 15 secondi coprendo
il film con un foglio di protezione

Per un risultato ottimale, la serie BF PUFF richiede I'utilizzo di
una pressione alta e uniforme.

E sconsigliata Papplicazione su Nylon e tessuti rigidi perché non
garantirebbero una riuscita ottimale dell’effetto rigonfiante.

A causa della diversa composizione chimica di ogni colore, I'effetto
finale potrebbe variare leggermente in relazione al tessuto usato,
alla pressione e alla temperatura della pressa.

RESISTENZA Al LAVAGGI

Primo lavaggio dopo I'applicazione 12 ore

Lavare al rovescio

Temperatura massima 30°C
Lavaggi a secco ¥
Asciugatrice ¥

INDICAZIONI DI SICUREZZA

DIMENSIONI
L 25mt/10mt/5mt/1mt

DATI TECNICI

Film: PU/poliuretano

H50cm

Spessore: 150 (£5%)

Liner: PET adesivo

Finitura: metallizzata

Tessuti: cotone, sintetici, misti ed elastici

QN =6

IMPOSTAZIONE PLOTTER

Impostazione taglio: speculare

Impostazione lama suggerita: 45°

J~a

Taglio minimo: 0,5 cm

APPLICAZIONE IN 2 PASSAGGI

Temperatura: 140°C - 285°F
Pressione: alta - 5 bar - 72 PSI
1° pressata: 5”

Attendere 8/10 secondi
Rimuovere il liner a freddo

3N T

2? pressata: 15” coprendo il film con
un foglio di protezione

I dati rappresentano i valori medi testati nel nostro laboratorio in normali condizioni ambientali. Queste informazioni sono fornite senza garanzia. A causa delle variazioni nel processo

di fabbricazone dei tessuti, B-Flex Italia S.r.l. raccomanda di condurre un test sul materiale desiderato prima di ogni applicazione.

Rev_2024/06

/  follow us

HEADQUARTERS

B-FLEXITALIAS.rl. info@b-flexitalia.com | www.b-flexitalia.com
NORTH AMERICA BRANCH B-FLEXAMERICALLC info@b-flexamerica.com | www.b-flexamerica.com
ASIA-PACIFICBRANCH B-FLEXPACIFICPTYLTD info@b-flexpacific.com | www.b-flexpacific.com

{Jcha
PO6O



. p !
BF PUFF METALLIC

e Effetto “popping”
e Triplica il suo spessore con il calore
e Finitura metallizzata

N

BF UMET792A BF UMET796A BF UMET730A BF UMET740A
ORO METALLICO PUFF ARGENTO METALLICO PUFF ROSSO METALLICO PUFF BLU METALLICO PUFF




